
http://www.c-max.co.jp/

当社アルミ一発仕上ボーリングの
フルモデルチェンジ！

PAT.P
径仕上刃 1枚

端面仕上刃 1枚

荒刃 3枚

ダイヤ刃
長手調整のみ

超硬刃
長手調整のみ

ダイヤ刃
径・長手調整

４５％工数削減
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刃先調整工数の削減により

多刃 G-one
ボーリングボーリング

【特徴】 【ｾｯﾁﾝｸﾞ工数】

被削材： アルミ高精度穴
回転数： ～10,000 min-1

送 り ： ～0.15mm/rev
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端面仕上刃（調整）

径仕上刃（調整）

径荒刃（調整）

ダイヤ１枚

ダイヤ１枚

超硬複数枚

・切刃機能の適材適所
・標準型インサート仕様
・調整切刃の最小化

刃先構成 セッチング工数比較

・調整切刃の最小化により
刃先調整工数を削減


